Program ksztalcenia na poziomie 5 Polskiej Ramy Kwalifikacji (PRK)

Metryczka:

Nazwa kierunku studiow/programu ksztatcenia:
Programista-operator centrow obrobkowych CNC

Nazwa kwalifikacji: Konkurs otwarty

Profil: Praktyczny (jesli taki bedzie przewidziany)
Obszar nauk: nauki techniczne

Nazwa uczelni: Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Elblagu

Sktad zespotu opracowujacego program:

dr inz. Jarostaw Niedojadto, prof. nadzw.

Uzasadnienie przygotowania programu ksztalcenia na poziomie 5 w uczelni

2.1. Analiza wyboru zakresu/tematyki Kierunku

W wyniku licznych dyskusji ze Srodowiskiem pracodawcow, wytonit sie problem
zwigzany z trudno$cig znalezienia na rynku pracy - programistow nowoczesnych
centrow obrébkowych, a takze dobrze przygotowanych do zawodu operatoréw tego
typu obrabiarek - potrafigcych dodatkowo programowac operacje technologiczne
z poziomu ukfadu sterowania. Tak wszechstronnie przygotowani pracownicy $g
poszukiwani szczegolnie w matych i Srednich firmach, realizujgcych zamoéwienia
Jednostkowo lub w matych seriach.

Program ksztafcenia technika mechanika (4 poziom PRK), gtéwnie w obrebie
kwalifikacji M19 (uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych), przygotowuje absolwentéw
do zawodu operatora obrabiarek. Daje takze elementarne podstawy z zakresu
technologii i programowania obrobki. Jest to w wielu przypadkach przygotowanie
niewystarczajgce do obstugi nowoczesnych centrow obrobkowych (sterowanych
w kilku osiach), a zwfaszcza do ich programowania. Absolwenci majg takze
niewielkie przygotowanie praktyczne uzyskiwane w warunkach przemystowych.

Na rynku pracy sg dostepni absolwenci liceow ogolnoksztatcgcych, ktérzy nie
posiadajg zadnego przygotowania zawodowego. Z roznych wzgledoéw nie kontynuujg
nauki na studiach, a jednoczesnie nie posiadajgcy kwalifikacji umozliwiajgcych
podjecie pracy, ktérg oferuje lokalny przemyst. Relatywnie krétki cykl ksztatcenia,
zduzg dawkg zaje¢ praktycznych otwieratby przed nimi nowe perspektywy
zawodowe.

Trzecig grupe potencjalnych zainteresowanych 5 poziomem ksztatcenia stanowic
mogg absolwenci studiow nietechnicznych, ktérzy chcieliby sie przekwalifikowac
zawodowo i/ podjg¢ prace w przemysle.

Studia 5 poziomu bedg takze ofertg dla osob, ktérzy nie radzg sobie na studiach
inzynierskich i sami rezygnujg z nich, bgdz sg skreslani. W zaleznosci od zakresu
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programu studiow ktére odbyli, prawdopodobnie mozliwe bedzie uznanie czesci
posiadanych kompetencji i skrocenie cyklu ksztatcenia.

W proponowanym dalej programie ksztafcenia ha 5 poziomie udziat zaje¢ zwigzanych
z praktycznym przygotowaniem zawodowym — wyrazony w punktach ECTS -
przekracza 50%. Studenci odbywajg 16 tygodniowg praktyke zawodowg -
realizowang w przemy$le. Studia oferujg przygotowanie do wykonywania zawodu
programisty  centrow  obrobkowych oraz operatora tego typu maszyn
technologicznych. Stanowig one rozwinigcie i pogtebienie wyksztatcenia technika
mechanika oraz stwarzajg mozliwo$¢ zdobycia zawodu absolwentom licebw.
Nastepnie ksztatcenie moze by¢ kontynuowane na 6 poziomie studiéw technicznych
konczgcych sie uzyskaniem zawodowego tytutu inzyniera. W przypadku wybrania
pokrewnego kierunku studiow, np. mechanika i budowa maszyn, istnieje mozliwo$¢
uznania czesci kompetencji uzyskanych wczes$niej (na 5 poziomie) i skrécenie okresu
ksztafcenia na 6 poziomie.

2.2. Zapotrzebowanie rynku pracy (szerzej otoczenia spolecznego) na absolwentow 5
poziomu

O zapotrzebowaniu rynku pracy na absolwentéw kierunku programista-operator
centrow obrobkowych CNC, byta mowa w p. 2.1. W szerszym ujeciu, potrzeby rynku
pracy znane sg w wyniku kilkunastoletniej wspdfpracy  Uczelni z elblgskim
otoczeniem gospodarczym.

Ponadto Rektor PWSZ w Elblggu i Prezydent Elblgga zawarli umowe o wspolnym
dziataniu - dotyczacym tworzenia jednostek ksztafcenia na 5 poziomie,
z wykorzystaniem rezerw kadrowych i materiatowych elblgskiej o$wiaty (bez wzgledu
na to czy 5 poziom ksztatcenia bedzie prowadzony przez MNiSW, czy przez MEN).

W imieniu dyrektorow szkot Srednich, zbiorczg opinie na temat idei wprowadzenia
5 poziomu ksztatcenia, wyrazit dyrektor Departamentu Oswiaty Urzedu Miejskiego
w Elblggu, popierajgc zamierzenia Prezydenta.

3. Proponowana struktura opisu programu ksztalcenia
3.1. Umiejscowienie kierunku
Obszar ksztafcenia: nauki techniczne
3.2. Profil studiéw
Profil praktyczny

W programie studiow ponad 50% punktow ECTS dotyczy zaje¢  zwigzanych
z praktycznym przygotowaniem zawodowym. Prowadzi je kadra, ktéra w wiekszosci
posiada doswiadczenie zdobyte w przemysle, w tym aktualnie zatrudnieni w wiodgcych
firmach regionu elblgskiego.
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3.3.  Cel studiow

Ksztafcenie na kierunku programista-operator centréw obrébkowych CNC odbywa na
5 poziomie PRK. Ma ono profil praktyczny (zawodowy). Celem jest wyksztafcenie
absolwenta posiadajgcego podstawowg wiedze i umiejetnosci konieczne do zrozumienia
zagadnienn z zakresu obrobki ubytkowej, dziafania obrabiarek, projektowania
i programowania operacji obrébkowych.

Absolwent jest przygotowany do obstugi centrow obréobkowych w zakresie techniczno-
organizacyjnego przygotowania stanowiska i realizacji na nim operacji technologicznych,
programowania warsztatowego obrobki (WOP) oraz programowania centrow obrébkowych
sterowanych w kilku osiach (ponad 3) z wykorzystaniem systeméw CAM (Computer Aided
Manufacturing). Potrafi wykonywa¢ modele 3D z wykorzystaniem  systemow CAD
(Computer Aided Design) i z uzyciem skanera przestrzennego oraz wykonac rzeczywiste
przedmioty (czesci, elementy) stosujgc rézne metody obrébki ubytkowej i przyrostowe;.
Ponadto, w zorganizowanych warunkach, potrafi kierowa¢ pracg maftego zespofu oraz
postugiwaé sie nowoczesnymi technikami komputerowymi w zakresie realizowanych
zadan.

Absolwent postuguje sie jezykiem obcym na poziomie biegfosci Bl+ Europejskiego
Systemu Opisu Ksztatcenia Jezykowego Rady Europy z wykorzystaniem podstawowego
stownictwa specjalistycznego z zakresu studiowanego kierunku.

Absolwent jest przygotowany do pracy w zaktadach produkcyjnych wykorzystujgcych
obrabiarki CNC - jako programista opracowujgcy programy obrébkowe, jako operator
potrafigcy programowac obrabiarke w systemie tzw. programowania warsztatowego
i przeprowadzi¢ obrobke w ramach procesu produkcyjnego.

Absolwent moze kontynuowaé nauke na studiach pierwszego stopnia. W przypadku
podjecia studiow na kierunku mechanika i budowa maszyn (i pokrewnych) o profilu
praktycznym, czes$¢ uzyskanych kompetencji moze by¢ uznana i cykl studiow moze by¢
skrocony.

3.4. Wymagane kompetencje kandydatow

Kandydat musi posiadac¢ kwalifikacje okre$lone dla poziomu szkoly ponadgimnazjalnej
(technikum, liceum), poSwiadczone uzyskaniem $wiadectwa ukoriczenia szkoty.

W przypadku absolwenta technikum mechanicznego, czes$¢ nabytych kompetencji moze
by¢ zaliczona, a w przypadku absolwenta posiadajgcego kwalifikacje M19 (uzytkowanie
obrabiarek skrawajgcych) cykl ksztatcenia moze by¢ skrécony.
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Efekty ksztalcenia

Definicje i objasnienia

Obrébka ubytkowa — obrébka: skrawaniem, elektroerozyjna, elektrochemiczna, strumieniowo
erozyjna.

Obroébka bezubytkowa — odlewnictwo, spawalnictwo, obrobka plastyczna.

Obroébka przyrostowa — drukowanie 3D.

OKRESLENIA

e podstawowe — najwazniejsze w minimalnie niezbednej liczebnosci

e elementarne — znaczgco ponizej podstawowych

e szczegoblowe — doktadne, dajgce wszystkie wazne (o sktadnikach gtownych) i wiele mniej
waznych aspektéw (o sktadnikach czgstkowych)

e 0godlny — przede wszystkim ograniczony w szczegotfowosci (w liczbie sktadnikow
czgstkowych) a potem w zakresie (w liczbie sktadnikow gtownych)

e ma wiedze — zna i rozumie

e ma doswiadczenie — miat bezposredni kontakt, uczestniczyt w realizacji, wykonywat
praktycznie

Efekty
ksztalcenia OPIS KIERUNKOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA Symbol
dla Absolwent studiéw 5 poziomu na kierunku deskryptora
Kierunku ) ] ] 5 poziomu
(K) programista-operator centrow obrobkowych CNC
WIEDZA - absolwent zna i rozumie
Ma podstawowg wiedze z zakresu trygonometrii i geometrii
K_WO1 nie_zbednq _do rozwiqz.)./wania typc?wych zadan z zakresfu P5Z WT
projektowania operacji technologicznych, programowania
obroébki i tworzenia model 3D.
Ma elementarng wiedze z zakresu mechaniki technicznej,
K W02 umozliwiajgcg zrozumienie dziatania i konstrukcji maszyn | P5z WT
- oraz ich podzespotow.
Ma elementarng wiedze z zakresu instalacji elektrycznych
i ich zabezpieczen. Zna podstawowe napedy elektryczne
K_WO3 | oraz uktady sterowania stosowane w obrabiarkach P5Z WZ
numerycznych.
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Ma podstawowag wiedze z zakresu materiatow
konstrukcyjnych obrabianych na centrach obrobkowych. Zna

K_WO04 | jch wiasnosci, szczegbinie w zakresie podatnoéci na obrobke | F22-WZ
skrawaniem.
Zna podstawowe czesci konstrukcji mechanicznych, ich
K W05 funkcje oraz wymagania odno$nie jakosci wykonania. Zna | P57 WZ
B zasady tolerancji wymiardéw i pasowar.
K W06 Zna podstgwowe rodzaje potgczen elementéw P5Z WZ
- konstrukcyjnych.
Zna zasady tworzenia rysunku technicznego. Zna
K W07 poc{stawowg narzedzia komputgrowego \{vspomagan,ia P5Z WZ
- projektowania (CAD) w zakresie tworzenia rysunkow
technicznych i tworzenia modeli 3D.
Ma podstawowg wiedze z zakresu metrologii technicznej,
K W08 zna irozumie metody wykonywania pomiaréw, zna | P5Z WO
B podstawowe normy obowigzujgce w tym zakresie.
Ma ogodlng wiedze z zakresu metod obrobki ubytkowej
K_WO09 |ielementarng z zakresu obrobki bezubytkowej oraz | P5Z_WO
przyrostowe;.
Ma elementarng wiedze z zakresu projektowania procesow
technologicznych oraz szczegbtowq z zakresu projektowania | psz \wz
K_W10 operacji obrobki ubytkowej. Ma podstawowg wiedze PSZ_WO
z zakresu komputerowego wspomagania wytwarzania -
(CAM).
Rozréznia podstawowe centra obrobkowe, zna zasade ich
K W11 dziatania, mozliwo$ci technologiczne i podstawowe P5Z WZ
h wyposazenie.
Ma elementarng wiedze z zakresu eksploatacji obrabiarek
K_W12 | sterowanych numerycznie i centréw obrébkowych. P5Z_Wz
Ma elementarng wiedze niezbedng do rozumienia
K_W13 | pozatechnicznych uwarunkowar: dziatalnosci zawodowe;. PSZ_WT
Ma podstawowg wiedze z zakresu zarzgdzania P5Z_WT,
K_W14 | i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej. P5Z WO
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Zna zasady tworzenia i rozwoju form indywidualnej

K W15 przedsiebiorczosci (na poziomie mikro, matych i Srednich P5Z WT
- firm).
UMIEJETNOSCI - absolwent potrafi
Potrafi pozyskiwac informacje z roznych zrédet, w tym P5Z_Ul,
K_U01 . .
- z literatury fachowe,. P5Z_UU
Potrafi przygotowac¢ udokumentowane opracowanie oraz
K_U02 prezentacje ustng dotyczgce zagadnien z zakresu P5U_U
studiowanej specjalnosci.
K U03 Potrqfl samodz:eln/e dos’kona//c kompetencje do P57 UU
- rozwigzywania problemoéw zawodowych. -
Potrafi komunikowac sie w jezyku obcym, zgodne
Z wymaganiami okre$lonymi dla poziomu B1+
K_U04 Europejskiego Systemu Opisu Ksztatcenia Jezykowego, P5U_U
z wykorzystaniem podstawowego sfownictwa
specjalistycznego.
Potrafi postugiwac sie technologiami informatycznymi
w tym do wyszukiwania informacji z zasobow Internetu
i innych zrédet oraz do komunikacji. Umie postugiwac sie P57 Ul
K_U05 wybranymi formatami grafiki komputerowej oraz PSZ_UL,J
dokumentacjg w wersji elektronicznej. Potrafi opracowac -
algorytm prostego programu i jego schemat blokowy oraz
stosowac podstawowe funkcje programistyczne.
Potrafi stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy P5Z_UlI,
K_U06 obowigzujgce na stanowiskach obrobki ubytkowey. P5Z_UO,
P5Z UU
K U07 Potraf: dokonac Wst‘epn,ej elementarnej analizy ekonomicznej P57 Ul
- podejmowanych dziatann zawodowych. -
Potrafi wykonac rysunek czesci oraz rysunek ztozeniowy
K_U08 prostego podzespotu - recznie i przy wykorzystaniu systemu P5Z_UI
CAD.
K U09 Potrafi sporzqdz:c model 3D w systemie CAD, w tym P57 UO
- z wykorzystaniem skanera przestrzennego (3D). -
K_U10 Potrafi wykonac rzeczywisty przedmiot metodg obrébki P5Z_UO

przyrostowej (drukowanie 3D).
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Potrafi postugiwac sie aparaturg pomiarowg, szczegdlnie

P5Z_UO,
K_U11 W zakresie metrologii warsztatowej oraz oszacowac bfedy PSZ_ UN
pomiarowe. -
Potrafi analizowac¢ wybrane ukfady automatycznego P57 Ul
K_U12 sterowania stosowane w budowie maszyn -
. P5Z_UO
technologicznych. -
Potrafi projektowac operacje technologiczne obrobki P5Z_UlI,
K U13 ubytkowej uwzgledniajgc kryteria ekonomiczne P5Z_UOQO,
- i eksploatacyjne oraz wykonac¢ dokumentacje P5Z_UN,
technologiczng. P5Z_UU
Potrafi opracowac program NC dla centrum obrébkowego P5Z_UlI,
K Ul4 wykorzystujgc system CAM oraz przeprowadzic¢ jego P5Z_UO,
- symulacje, w tym z wykorzystaniem wirtualnego modelu P5Z_UN,
obrabiarki. P5Z_UU
. . , . . P5Z_UlI,
Potrafi programowac obréobke z poziomu sterownika CNC -
K_U15 centrum obrébkowego P52_UO,
go- P5Z_UN
Potrafi stosowac¢ zaawansowane funkcje programowania P57 Ul
K_U16 CNC (podprogramy, programowanie parametryczne, PSZ_U O
funkcje specjalne np. skoku warunkowego). -
Potrafi przygotowac obrabiarke CNC do realizacji operacji
K UL7 obrébkowej: uzbroi¢ w pomoce warsztatowe, wprowadzic¢ P5Z_UOQO,
- dane narzedziowe, okresli¢ potozenie punktu zerowego P5Z_UN
przedmiotu, wczytac i przetestowac program NC.
K U18 Potrafi przeprowadzi¢ obrobke na obrabiarce CNC, P5Z_UOQO,
- zgodnie z dokumentacjg technologiczng. P5Z_UU
Potrafi korygowac nastawy narzedzi oraz parametrow
K UL9 obrobki z uwzglednieniem: zgdanej doktadnosci obrobki P5Z_UlI,
- i jako$ci powierzchni; zuzycia narzedzia; wydajnosci P5Z_UO
obroébki.
K U20 Potrafi przeprowgdz:g techn/c'znq obsfuge stanowiska P57 UO
- roboczego zgodnie z instrukcjg stanowiskowg. -
Ma doswiadczenie zwigzane z programowaniem obrabiarek
K U21 i realizacjg obrébki na centrach obrobkowych, zdobyte w P5Z_UOQO,
- Srodowisku zajmujgcym sie zawodowo tego typu P5Z_UU
dziatalno$cia.
K U22 Potrafi kierowa¢ matym zespotem powotanym do P5Z_UOQO,
- rozwigzania zadania programistyczno-operatorskiego. P5Z_UU
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KOMPETENCJE SPOLECZNE — absolwent jest gotow do:

K_KO01

Wspobtdziatania i pracy w matym zespole oraz przyjmowania
w nim réznych rél — w zorganizowanych warunkach.

P5U_K

K_K02

Oceny dziatania swojego oraz cztonkéw zespotu, ktérym
kieruje oraz przyjmowania odpowiedzialnosc za skutki tych
dziatan.

P5U_K

K_KO3

Przestrzegania zasad postepowania gwarantujgcych
wla$ciwg jakoSc dziatan zawodowych oraz bezpieczenstwo

P5Z_KP

K_KO04

Utrzymywania wtasciwych relacji w lokalnym Srodowisku
zawodowym.

P5Z_KW

K_KO05

Uwzgledniania w swojej pracy pozatechnicznych aspektéw
i skutkéw prowadzonej dziatalnosci, w tym ich wptywu na
Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje.

P5Z_KO

K_KO06

Postepowania profesjonalnego oraz przestrzegania zasad
etyki zawodowe;.

P5Z_KO

Objasnienie oznaczen w symbolach:

K — kierunkowe efekty ksztatcenia

W — kategoria wiedzy

U — kategoria umiegjgtnosci

K (po podkreslniku) - kategoria kompetencji spotecznych
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5. Opis wymagan dla poziomu 5 PRK i ich realizacja przez szczegolowe efekty

ksztalcenia programu studiow 5 stopnia na Kierunku programista-operator

centrow obrobkowych CNC.

Symbol

Wymagania 5 poziomu PRK Efekty ksztatcenia
deskryptora ymag P dla kierunku
5 poziomu LXYX”
WIEDZA — absolwent zna i rozumie
podstawy teoretyczne metod i technologii stosowanych K_W01, K_wW02
w dziatalnosci zawodowej
P5Z_WT | zasady prowadzenia dziatalnosci gospodarczej i K_W14, K_W15
przedsiebiorczosci
zasady etyczne obowigzujgce w dziatalnoéci zawodowej | K_W13, K_W15
wybrane teorie wyjasniajgce zjawiska i procesy K_WO03, K_W04,
P57 W7 odnoszgce sie do dziatalnosci zawodowej K_WO05, K_Wo06,
- K_WO07, K_W10,
K_W11, K_W12
w szerokim zakresie metody i technologie stosowanew | K_W08, K_WQ09,
dziatalnosci zawodowe;j K_W10
P5Z_WO
w szerokim zakresie rozwigzania organizacyjne w
) . ) K_W14
dziatalnosci zawodowej
UMIEJETNOSCI — absolwent potrafi:
odbiera¢ umiarkowanie ztozone wypowiedzi, tworzyc¢
niezbyt ztozone wypowiedzi z uzyciem specjalistycznej K_U02
terminologii
P5U_U
odbierac¢ i formutowacé niezbyt ztozone wypowiedzi
w jezyku obcym z uwzglednieniem specjalistyczne;j K_U04
terminologii
prowadzi¢ dokumentacje wymagang w dziatalnosci
Zawodowej K_UO8, K_U13
K_U01, K_U05,
Sledzi¢ rozwoj danej dziedziny dziatalnosci zawodowe;j, K U066 K U13
PSZ_UI | ywarunkowania prawne oraz lokalne konteksty K_U14, K_U15,
K_U16
dokonywac analizy prowadzonej dziatalnosci zawodowej | K_U07, K_U13,
w oparciu o dostepne dane ilosciowe K_U19
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przygotowywac plan dziatan dotyczgcy zadan

zawodowych, wtasnych i kierowanego zespotu, z K_U12, K_U13,
uwzglednieniem zmiennych, dajgcych sie przewidzie¢ K_U14, K_U17,
warunkow, oraz korygowac plan stosownie do K U21
okolicznosci B
K_U09, K_U10,
K_U11, K_U13,
wykonywac umiarkowanie ztozone zadania zawodowe W | K _U14, K_U15,
zmiennych i nie w petni przewidywalnych warunkach K U16, K U18,
K_U19, K_U20,
P5Z_UO K_U21
kierowa¢ matym zespotem pracowniczym realizujgcym
umiarkowanie ztozone zadania zawodowe w zmiennych, | K y22
ale przewidywalnych warunkach
analizowac i ocenia¢ przebieg oraz efekty dziatalnoSci
zawodowej, rozwigzywaé nietypowe problemy K_U06, K_U18,
i wprowadzaé odpowiednie korekty K_U19, K_U21
zarzagdzac obiegiem informacji zwigzanych K U21 K U22
z dziatalnoscig zawodowg - -
wspotpracowac z klientami i kooperantami K_U21
dobiera¢ metody, technologie, procedury i materiaty K_U11, K_U13,
P5Z_UN potrzebne w dziatalnoéci zawodowe;j K_U14, K_U15,
K_U17,
K_U02, K_U04,
analizowac i ocenia¢ swoje kompetencje zawodowe >> K_U13, K_U14,
K_U18
samodzielnie korzysta¢ z dostepnych mozliwosci K UO1. K U03
P5Z_UU | aktualizacji i poszerzania kompetencji zawodowych >> K UO5
oceniac potrzeby szkoleniowe podlegtych pracownikéw K U21. K U22
petni¢ funkcje opiekuna stazysty / mentora osoby nowo K U21
przyjetej do pracy -
KOMPETENCIJE SPOLECZNE — jest gotow do:
samodzielnego dziatania oraz wspotdziatania z innymi
w zorganizowanych warunkach, kierowania nieduzym K_KO01
zespotem w zorganizowanych warunkach
P5U_K
oceniania dziatan swoich i 0séb oraz zespotow, ktérymi
kieruje, przyjmowania odpowiedzialnosci za skutki tych K_K02

dziatan
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P5Z_KP

przestrzegania obowigzujgcych w dziatalnoci
zawodowej zasad postepowania gwarantujgcych
wiasciwg jakos¢ dziatan zawodowych oraz
bezpieczenstwo

K_KO3

P5Z_KW

utrzymywania wiasciwych relacji w lokalnym srodowisku

K_K04
zawodowym -

promowania zasad etycznych w toku dziatalnosci

zawodowej K_KO05, K_K06

uwzgledniania jakosci, kontekstu ekonomicznego

P5Z KO | i spotecznego oraz innych istotnych skutkow dziatalnosci | K K05

zawodowej

przyjmowania odpowiedzialno$ci zwigzane;j
z dziatalno$cig zawodowag

K_KO05

6.

Inne charakterystyki

6.1 Czas trwania studiow i przypisana liczba ECTS.

6.2.

Cztery semestry, 121 ECTS.

Punkty ECTS za wychowanie fizyczne sg doliczane dodatkowo (ponad 120 ECTS),
gdyz w przypadku ewentualnego uruchomienia studiow w formie niestacjonarnej, tego
typu zajecia nie bedg prowadzone.

Program i plan studiow

Program studiéw kierunku programista-operator centréw obrébkowych CNC
przedstawiono w ponizszej tabeli. Zawiera ona wykaz przedmiotow z liczbg godzin
i punktéw ECTS, formy prowadzenia zaje¢ oraz wskazuje semestry ich realizacji.
Zamieszono takze wybrane przedmiotowe efekty ksztatcenia (ilustrujgce role
przedmiotu w programie ksztatcenia) oraz ich odniesienia do efektow kierunkowych.
Szczegotowy zestaw efektow przedmiotowych bedzie zawarty w sylabusach, ktére
indywidualnie opracujg nauczyciele prowadzgcy przedmioty (co nastgpi na etapie
przygotowan do uruchomienia studiow). Ponadto w tabeli ujeto przedmioty wybieralne
zbiorczo w jednej pozycji. Bedg one mogty by¢ $cisle opracowane w pdzniejszym
terminie gdyz powinny one by¢ dostosowane do potrzeb lokalnego rynku pracy.

Plan studiow zamieszczono w zatgczniku nr 1, a przykiadowy sylabus przedmiotu
w zatgczniku nr 2.
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PROGRAM | PLAN STUDIOW

PRZEDMIOTY OGOLNE

Jezyk angielski (90c, 7 ECTS, sem. 1, 2, 3)
Efekty ksztatcenia:

>, Przedmiotowe:

o) 1. Potrafi postugiwac¢ sie jezykiem angielskim na poziomie B+.

o 2. Zna elementarne stownictwo specjalistyczne z zakresu studiowanego
kierunku.

Kierunkowe: K _ U04
Wprowadzenie do technik informatycznych (30L, 2 ECTS, sem. 1)
Efekty ksztatcenia:

Przedmiotowe:

1. Potrafi uzywac¢ zaawansowanych opcji arkusza kalkulacyjnego
i oprogramowania specjalistycznego do wspomagania obliczen technicznych

g:l i ekonomicznych oraz do prezentacji graficznej wynikéw obliczen.

3 2. Potrafi korzystac¢ z podstawowych ustug sieci Internet.

o 3. Potrafi zbudowa¢ schemat blokowy prostego algorytmu, zawierajgcego
podstawowe funkcje programistyczne (instrukcje: warunkowe, wyboru, petle,
skoku; podprogramy i in.).

4. Potrafi zrealizowac prosty algorytm, zawierajgcy typowe funkcje
programistyczne, z wykorzystaniem wybranego oprogramowania
symulacyjnego.

Kierunkowe: K U02, K_UQ5

Bezpieczenstwo i higiena pracy (30w, 2 ECTS, sem. 1)
Efekty ksztatcenia:

Przedmiotowe:

1. Zna podstawowe zasady dotyczgce bezpieczenstwa oraz oceny ryzyka
w obszarze bhp zwigzanego z eksploatacja maszyn i urzadzen.

B 2. Zna szczegotowe zasady dotyczgce bezpieczenstwa obstugi wybranych

o obrabiarek.

o

3. Zna elementarne zagadnienia z zakresu funkcjonowania systemow
zarzadzania jakoscig, sSrodowiskiem i bezpieczenstwem w przemysle
maszynowym.

4. Potrafi oceni¢ podstawowe zagrozenia zwigzane z eksploatacjg maszyn
I urzadzen oraz wdrozy¢ odpowiednie procedury bezpieczenstwa.

Kierunkowe: K W13, K U06, K K03
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Podstawy przedsiebiorczosci (30w, 15p, 3 ECTS, sem. 4)

Efekty ksztalcenia:
Przedmiotowe:
1. Charakteryzuje czynniki warunkujgce funkcjonowanie przedsigbiorstwa na
rynku w tym ochrone wtasnosci intelektualne;j.
2. Zna specyfike zarzadzania matg firmg w poczatkowej fazie rozwoju.
3. Opisuje podstawowe regulacje i formy organizacyjno-prawne dotyczgce

3 zaktadania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej.
o 4. Zbiera informacje ze zrédet zewnetrznych w celu ewaluacji i wstepnej
& selekcji pomystéw biznesowych — w ramach pracy zespotowe;.
5. Opracowuje wstepng koncepcje nowego przedsiewziecia biznesowego
(uproszczony biznesplan).
6. Wykorzystuje rozne mozliwosci komunikowania sie z innymi osobami
I instytucjami.
7. Identyfikuje problemy spoteczne warunkujgce postawy przedsiebiorcze.
Kierunkowe: K W14, K W15, K K01, K K02, K K04, K K06
Komunikacja interpersonalnai pracaw zespole (30c, 2 ECTS, sem. 2)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
1. ldentyfikuje zagadnienia z zakresu komunikacji werbalnej i niewerbalnej
1 oraz wykorzystuje nabyte kompetencje do efektywnych interakciji
3 spotecznych.
o 2. Wykorzystuje wiedze z zakresu psychologii stosunkéw miedzyludzkich
podczas gier symulacyjnych.
3. Charakteryzuje problemy z zakresu kompetencji spotecznych zwigzane
z przysztym zawodem.
4. Potrafi pracowa¢ w grupie i przyjmowac w niej rézne role.
Kierunkowe: K W13, K U22, K K01, K K02
Wychowanie fizyczne (30c, 1ECTS, sem. 1, 2)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1. Wybiera prawidtowe czynnosci ruchowe, obcigzenia oraz ich intensyfikacje
<<O do procesu samodoskonalenia sprawnosci fizycznej, rozwoju fizycznego
o i rekreaciji.

o 2. Ocenia swojg sprawno$¢ fizyczng i mozliwosci ruchowe.

3. Wybiera wtasciwg dla siebie forme rekreacji, stosuje sie do poznanych
zasad gier i zabaw sportowych.

4. Potrafi dziata¢ w grupie, integrowac jg i inspirowac¢ do wspdlnych dziatan.

5. Demonstruje sobg zachowanie ,fair play”

Kierunkowe: K K01, K K02, K K06
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PRZEDMIOTY PODSTAWOWE

Trygonometria i geometria dwu- i trojwymiarowa (30w, 30c, 5 ECTS, sem. 1)

Efekty ksztalcenia:
Przedmiotowe:
1. Zna definicje i wtasnos$ci podstawowych figur ptaskich i przestrzennych.
2. Zna definicje, podstawowe wtasnosci funkcji trygonometrycznych i wzory

— wigzgce funkcje trygonometryczne.
@ 3. Zna pojecie wspodtliniowosci, wspétptaszczyznowosci, symetrii (Srodkowej,
8 osiowej, ptaszczyznowej).
4. Znairozumie matematyczny opis tolerancji wymiardw i ksztattu.
5. Posiada elementarng wiedze o odwzorowaniach skali i rzutach.
6. Potrafi pracowa¢ samodzielnie i w zespole, rozwigzujac konkretne zadania
rachunkowe.
Kierunkowe: K W01, K K02
Wprowadzenie do mechaniki technicznej (30w, 15¢c, 3ECTS, sem. 1)
Efekty ksztatcenia:
N Przedmiotowe:
@ 1. Znairozumie elementarne zagadnienia z zakresu statyki, kinematyki
Q i dynamiki.
2. Rozumie wptyw oddziatywania typowych obcigzeh na odksztatcenia
i wytrzymato$¢ wybranych czesci.
Kierunkowe: K W02, K U02
Materialy konstrukcyjne (30w, 30L, 4 ECTS, sem. 1)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
™ 1. Rozréznia podstawowe materiaty konstrukcyjne, zna ich podstawowe
@ wiasnosci uzytkowe i typowe zastosowania.
8 2. Zna wpltyw podstawowych obrébek cieplnych i cieplno-chemicznych na
zmiane wtasnosci materiatdw metalowych.
3. Zna podatno$¢ materiatow konstrukcyjnych na obrébke ubytkowa.
4. Potrafi zmierzy¢ twardo$¢ materiatow konstrukcyjnych.
Kierunkowe: K W04, K U1l
PRZEDMIOTY KIERUNKOWE
Rysunek techniczny (15w, 30p, 3 ECTS, sem. 1)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
1. Zna zasady sporzgdzania rysunku technicznego i podstawowe normy w tym
— .
O zakresie.
o 2. Zna zasady wymiarowania, tolerowania i pasowania czesci i potrafi stosowaé
a

je w praktyce.
3. Potrafi wykona¢ odreczny szkic wybranej cze$ci.
4. Potrafi sporzadzi¢ rysunek wykonawczy wybranych czesci.
5. Potrafi wykona¢ rysunek ztozeniowy prostego podzespotu.

Kierunkowe: K W5, K W07, K _UQ08
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PO-C2

CAD (60L, 4 ECTS, sem. 1,2)

Efekty ksztalcenia:
Przedmiotowe:
1. Zna typowe programy CAD stosowane w przemys$le i zasady postugiwania
sie nimi.
2. Potrafi wykona¢ rysunek wykonawczy czesci oraz rysunek ziozeniowy
podzespotu z uzyciem oprogramowania CAD.
3. Potrafi wykona¢ model 3D z wykorzystaniem oprogramowania CAD.

Kierunkowe: K W07, K U08, K UQ9

PO-C3

Wprowadzenie do konstrukcji maszyn
(30w, 2 ECTS, sem. 1)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1. Rozréznia podstawowe czesci konstrukcji mechanicznych, zna ich
przeznaczenie i funkcje oraz najczesciej stawiane wymagania odnosnie
doktadnosci wymiarowo-ksztattowej i jakosci powierzchni.

2. Zna podstawowe rodzaje potgczen czesci i ich podstawowe wiasnosci.

3. Rozréznia podstawowe podzespoty maszyn, wie jakg spetniajg funkcje
i jakie maja podstawowe wtasnosci (tozyska, sprzegta, przektadnie i in.)

Kierunkowe: K WO05, K W06

PO-C4

Podstawy napedéw i sterowania obrabiarek numerycznych
(30w, 60L, 3 ECTS, sem.1, 2)

Efekty ksztatcenia:

Przedmiotowe:

1. Rozréznia podstawowe rodzaje instalacji elektrycznych i ich zabezpieczen.

2. Zna podstawowe zasady ochrony przeciwporazeniowe;j.

3. Rozréznia podstawowe maszyny i urzgdzenia stosowane w napedach
obrabiarek numerycznych, zna ich zasade dziatania, podstawowe parametry
uzytkowe oraz zasady bezpiecznego uzytkowania.

4. Zna zasade funkcjonowania ukfadu sterowania obrabiarek CNC.

5. Rozréznia podstawowe podzespoty mechatroniczne w obrabiarkach, zna ich

gtéwne wiasnosci.

Potrafi, w elementarnym zakresie, postugiwac sie sterownikiem PLC .
Potrafi zestawi¢ proste uktady automatycznego sterowania i je analizowac.
Potrafi, w elementarnym zakresie, postugiwac sie uktadem CNC obrabiarki
z wybranym systemem sterowania.

Kierunkowe: K_WO03, K_ W12, K_U06, K_U11, K_U12, K U17

© N
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PO-C5

Centra obrobkowe CNC (30w, 15 L, 7,5s, 3 ECTS, sem. 3)
Przedmiotowe:
1. Zna ogélng budowe typowych obrabiarek CNC i jej podzespotéw; zna

podstawowe parametry uzytkowe obrabiarek.

2. Zna podstawowe podsystemy centrow obrébkowych i funkcje jakie spetniaja.
3. Zna typowe konfiguracje kinematyczne centrow obrébkowych.
4. Zna obszary zastosowan i mozliwosci technologiczne typowych centrow

obrébkowych.

5. Zna podstawowe wyposazenie technologiczne centréw obrébkowych.
6. Potrafi sledzi¢ rozwdj konstrukcji centréw obrébkowych i ich uktadéw

sterowania.

Kierunkowe: K W11, K U01, K U02, K U05

PO-C6

Metrologia warsztatowa i kontrola jakosci  (37,5w, 52,5L, 6 ECTS, sem. 1, 2)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1.

2.
3.

No

Zna i rozumie zasady tolerowania wymiarow i potrafi analizowac proste
tarncuchy wymiarowe.

Zna i rozumie metody pomiarow wielkosci geometrycznych.

Zna budowe, zasade dziatania oraz oferowang dokfadnosé typowych
narzedzi i urzgdzen pomiarowych.

Potrafi dobra¢ narzedzia do pomiaru wielkosci liniowych, katowych, btedow
ksztattu, btedow wzajemnego potozenia oraz chropowatosci powierzchni.
Potrafi przeprowadzi¢ pomiary wymiardw liniowych, katowych, btedéw
ksztattu, btedoéw wzajemnego potozenia oraz chropowatosci powierzchni
oraz interpretowac wyniki.

Potrafi okresli¢ btedy pomiaru.

Zna i rozumie podstawowe zasady przeprowadzania kontroli jakosci
wyrobdw.

Kierunkowe: K WO05, K W08, K U1l
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PO-C7

Techniki wytwarzania (52,5w, 82,5, 2 ECTS, sem. 2, 4)

Efekty ksztalcenia:
Przedmiotowe:
Obroébka bezubytkowa

1.

2.

3.

Zna elementarne zasady ksztattowania czesci w wyniku podstawowych
odmian odlewania i obrobki plastycznej.

Zna elementarne zasady spajania cze$ci poprzez zgrzewanie, spawanie,
lutowanie, klejenie.

Zna wptyw obrobki bezubytkowej na wiasnosci uzytkowe przedmiotu i jego
podatno$¢ na obrébke ubytkows.

Obroébka ubytkowa

4.

5.

6.

Zna materialy narzedziowe stosowane w obrobce skrawaniem, ich
podstawowe wlasnosci uzytkowe oraz zastosowania.

Zna elementarne zagadnienia z zakresu podstaw obrobki skrawaniem

i budowy narzedzi.

Zna podstawowe sposoby obrébki skrawaniem i obrobki erozyjnej —
realizowane na obrabiarkach CNC; obszary ich zastosowan; osiggang
doktadnos¢ i jakos¢ powierzchni w zaleznosci od przyjetych parametrow
obrobki.

Potrafi dobra¢ sposob obrébki umozliwiajgcy wykonanie okreslonej
powierzchni z zatozong doktadnos$cig i wymagang chropowatoscia.
Potrafi dobra¢ narzedzia oraz parametry technologiczne dla typowych
zabiegow obrébki skrawaniem oraz obrébki elektroerozyjnej

z uwzglednieniem wymaganej doktadnosci obrdbki i jakosci powierzchni.
Zna i rozumie zasady realizacji obrébki na obrabiarkach CNC i typowe
funkcje operatorskie.

Obroébka przyrostowa
10. Zna podstawowe metody obrdbki przyrostowe;.
11. Potrafi wykona¢ model 3D z uzyciem skanera przestrzennego

i oprogramowania CAD.

12. Potrafi wykona¢ cze$¢ (przedmiot) metodg drukowania 3D.
Kierunkowe: K_WO06, K_W09, K W10, K_ W11, K_W12, K_U03, K_U05, K_U9,

K_U10, K U17, K U13, K_U19
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Podstawy projektowania proceséw technologicznych
(30w, 15p, 3 ECTS, sem. 3)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
1. Zna podstawowe rodzaje poffabrykatéw.
2. Zna zasady doboru baz obrébkowych i sposoby ustalania przedmiotéw.
3. Zna przeznaczenie podstawowego oprzyrzgdowania technologicznego
stosowanego w obrébce ubytkowe;.
4. Zna rézne sposoby wykonywania powierzchni podstawowych przedmiotu

8 (ptaszczyzny, powierzchnie walcowe, stozkowe itp.)
o i powierzchni uzupe’mia_jacych (gzebienie, wielowypust_y, gwinty itp.)
o 5. Zna ogolne zasady projektowania procesow technologicznych.

6. Potrafi zaprojektowa¢ sposob ustalenia i zamocowania przedmiotu
obrabianego, dobra¢ elementy ustalajgce i mocujgce — z uwzglednieniem
wymaganej doktadnosci ustalenia.

7. Potrafi zaprojektowaé typowe operacje technologiczne (obrébkowe),
dobraé niezbedne oprzyrzgdowanie, warunki obrobki oraz oszacowaé
pracochtonnosé.

8. Potrafi zaprojektowac proces technologiczny wybranych czesci oraz
wykonac¢ niezbedng dokumentacje technologiczng (projekt zespotowy).

Kierunkowe: K W10, K W11, K _U13,
Podstawy programowania obrabiarek CNC (15w, 30L, 3 ECTS, sem. 2)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
1. Zna podstawowe oprogramowanie CAM, stosowane w przemysle.
2. Zna zasady programowania obrabiarek w systemach CAM.
o 3. Potrafi opracowac program obrobkowy zawierajgcy zabiegi tokarsko-
o wiertarsko-frezarskie na obrabiarki sterowane w 2 i 2.5 osiach,
Q z wykorzystaniem systemu CAM.

Zna i stosuje typowe cykle obrobkowe udostepniane w systemach CAM.
Potrafi opisa¢ narzedzie w systemie CAM.

Potrafi przeprowadzi¢ symulacje obrobki i korygowac opracowane
programy.

ook

Kierunkowe: K W10, K U13, K U14
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Programowanie warsztatowe OSN

(45L, 2 ECTS, sem. 3, 4)

Efekty ksztalcenia:

Przedmiotowe:
1.

Zna zasady programowania obrabiarek w trybie recznym oraz
wspomaganym warsztatowo bezposrednio w sterowniku obrabiarki.

Potrafi opracowac¢ program obrobkowy, w trybie ,recznym” oraz

z wykorzystaniem wsparcia uktadu CNC (interaktywnie), dla operaciji
zawierajgcych zabiegi tokarskie, wiertarskie, frezarskie (sterowanie 2i 2.5
osiowe).

7.

o

O 3. Potrafi stosowac¢ standardowe cykle obrébkowe oraz podprogramy
o obrébkowe.

a 4. Potrafi napisac prosty podprogram.

5. Potrafi stosowac¢ standaryzacje i parametryzacje programéw NC oraz
wybrane funkcje programistyczne np. obliczenia na parametrach, funkcje
warunkowe, skoku bezwarunkowego itp.

6. Potrafi stosowac¢ wybrane, specjalistyczne cykle obrébkowe — stosowane
w zaktadach produkcyjnych.

7. Potrafi przeprowadzi¢ symulacje programu NC.

Kierunkowe: K W10, K U15, K U16, K U17,

Komputerowo wspomagane programowanie obrébki (CAM)
(75L, 5 ECTS, sem. 3, 4)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1. Potrafi opracowac¢ program obrébkowy zawierajgcy zabiegi tokarsko-
wiertarsko-frezarskie na obrabiarki sterowane w trzech osiach, z
wykorzystaniem systemu CAM.

8 2. Potrafi zaprogramowacé proste operacje na obrabiarki wieloosiowe (ponad
i 3 osie).
8 3. Potrafi wykorzystywa¢ w systemie CAM wirtualne modele obrabiarek.

4. Zna zasady dziatania i doboru postprocesorow.

5. Umie stosowaé polecenia postprocesorowe.

6. Potrafi stworzy¢ dokumentacje technologiczng (operacji obrébkowej) w

systemie CAM.
Potrafi dokumentowac opracowane programy.

Kierunkowe: K W10, K Ul4
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Podstawy eksploatacji obrabiarek sterowanych numerycznie
(15w, 15L, 2 ECTS, sem. 3)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

N 1. Ma elementarng wiedze z zakresu eksploatacji, diagnostyki i napraw
Q maszyn.
g 2. Znairozumie zasady eksploatacji wybranych obrabiarek i urzgdzen
technologicznych.
3. Uwzglednia w eksploatacji maszyn skutki jej oddziatywania na srodowisko
i konsekwencje za podejmowane z tym zwigzane decyzje.
Kierunkowe: K W12, K W13, K U20, K K05
Analiza ekonomiczna produkcji (15w, 15¢, 2 ECTS, sem. 3)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
1. Zna podstawowe pojecia rachunku kosztéw i podstawowe nosniki kosztow.
™ 2. Zna sposoby wyznaczania amortyzacji maszyn urzgdzen.
8 3. Zna elementarne zasady obliczania kosztow produkciji.
o 4. Potrafi wyznaczy¢ koszty stanowiskowe.
o 5. Potrafi obliczy¢ koszt wykonania operacji technologicznej i wykonania
catego przedmiotu.
6. Potrafi okresli¢ wielko$¢ serii obrabianych przedmiotéw z uwzglednieniem
kosztow.
Kierunkowe: K W13, K U07, K U13
Podstawy zarzadzania produkcja (15w, 15¢c, 2 ECTS, sem. 3)
Efekty ksztatcenia:
< Przedmiotowe:
8 1. Zna stru_lfture systemu produkcyjnego i podstawowe formy organizaciji
o produkciji.
o 2. Znatypowe systemy planowania produkciji wraz z harmonogramowaniem.
3. Zna zasady planowania i zarzgdzania zasobami.
Kierunkowe: K W14,
Podstawy zarzadzania srodowiskiem i ekologia (15w, 1 ECTS, sem. 4)
Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:
1. Znairozumie problemy srodowiskowe zwigzane z zanieczyszczeniem
e powietrza, wod i gospodarkg odpadami.
@) 2. Rozrdznia mechanizmy i procedury niezbedne do wdrozenia Systemu
8 Zarzadzania Srodowiskowego w przedsiebiorstwie.

3. Wymienia etapy wdrazania Systemu Zarzadzania Srodowiskowego w
przedsiebiorstwie.

Kierunkowe: K W13
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PO-C16

Przedmioty wybieralne (45w, 30L, 5 ECTS, sem. 2, 4)

Efekty ksztalcenia:
Przedmiotowe (przyktadowe, szczegbéfowe bedg opracowane na etapie
uruchamiania kierunku):
1. Zna wybrane technologie ,specjalne” (stosowane w lokalnym przemysle)
2. Zna budowe i wtasnosci wybranych wyrobow, w kontekscie technologii ich
wytwarzania.
3. Zna i rozumie wybrane zagadnienia techniczno-organizacyjne.

Kierunkowe: K W04, K W10, K W11

PO-C17

Projekt zespotowy (30p, 3ECTS, sem. 4)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1. Potrafi zaplanowa¢ dziatania i wykona¢ ztozone (w sensie ilosciowym)
zadanie, wymagajgce pracy zespotowej, z zakresu programowania
obrabiarek.

2. Potrafi wykona¢, w zespole, zadanie z zakresu organizacji pracy gniazda
obrabiarek CNC,

3. Potrafi zaplanowac prace cztonkdw zespotu i ocenic jej wykonanie.

4. Potrafi oszacowac¢ koszt realizacji podejmowanego zadania.

Kierunkowe: K_U01, K_U02, K_U07, K_U14, K_U22, K_K01, K_K02, K_K05

PO-E1

Praktyka operatora centrum obrébkowego (60 dni, 16 ECTS, sem. 2, 3, 4)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1. Potrafi przygotowaé stanowisko robocze do wykonania operacji
technologicznej (uzbroi¢ w narzedzia i uchwyty, wczyta¢ dane
narzedziowe, ustawicC przesuniecia uktadu wspotrzednych, wprowadzi¢
program do uktadu CNC i go przetestowac).

2. Potrafi wykona¢ obrobke wg programu, zgodnie z dokumentacja
technologiczna.

3. Potrafi korygowaé nastawy obrabiarki z uwzglednieniem zuzycia
narzedzi, doktadnosc¢ i wydajnosé obrébki.

4. Potrafi przeprowadzi¢ konserwacje obrabiarki zgodnie z instrukcjg
stanowiskowa.

5. Potrafi programowac¢ zabiegi obrébkowe z wykorzystaniem WOP.

6. Potrafi stosowac zasady BiHP.

7. Potrafi pracowac¢ w zespole i przyjmowac¢ odpowiedzialnos¢ za
wykonywang prace.

8. Poznaje role i zasady pracy opiekuna praktykanta.

Kierunkowe: K_W11, KW_12, K_U06, K_U11, K_U15, K_U16, K_U17, K_U18,
K_U19, K_U20, K_U21, K_K01, K_K02, K_K03, K_K04, K_K05,
K_KO06
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PO-E2

Praktyka programisty centrum obrébkowego (20 dni, 6 ECTS, sem. 4)

Efekty ksztalcenia:
Przedmiotowe:
1. Poznaje organizacje i zasady funkcjonowania komorek zaktadu pracy
zwigzanych z projektowaniem technologicznym.
. Zapoznaje sie z technologiami i obrabiarkami stosowanymi w zakfadzie.
. Poznaje rézne uwarunkowania technologiczne wystepujace w zaktadzie,
wptywajgce na sposéb programowania obrébki.
4. Potrafi programowac¢ centra obrébkowe z wykorzystaniem systemoéw CAM.
5. Potrafi pracowac¢ w zespole programistéw i wspoétpracowac z wykonawcami.
6. Poznaje role i zasady pracy opiekuna praktykanta.

wWN

Kierunkowe: K_W11, K_U13, K_U14, K_U21, K_KO1, K_K02, K_K03, K_K04,
K_KO05, K_K06

PO-E3

Projekt dyplomowy (30p, 5 ECTS, sem. 4)

Efekty ksztatcenia:
Przedmiotowe:

1. Potrafi zaplanowa¢ dziatania zmierzajgce do rozwigzania problemu
technicznego okreslonego w projekcie dyplomowym i je zrealizowac.

2. Potrafi doskonali¢ swoje kompetencje w zakresie umozliwiajgcym
rozwigzanie problemu postawionego w projekcie dyplomowym.

3. Potrafi opracowac oprogramowanie dla centrum obrébkowego, realizujgce
obrébke ztozonego przedmiotu - z wykorzystaniem systemu CAM.

4. Potrafi przygotowaé udokumentowane opracowanie projektu dyplomowego.

5. Przestrzega przepisow prawa autorskiego przy rozwigzywaniu zadania
projektowego oraz w analizach zawartych w projekcie dyplomowym.

Kierunkowe: K_U01, K_U02, K_U03, K_U05, K_U13, K_U14, K_K05, K_K06

PO-E4

Przygotowanie do egzaminu dyplomowego (2 ECTS, sem. 4)

Efekty ksztatcenia:

Przedmiotowe:
1. Potrafi oceni¢ poziom swoich kompetencji w kontek$cie wymagan egzaminu

dyplomowego i samodzielnie uzupeic ich braki.

. Potrafi przygotowac¢ gtéwne wyniki projektu dyplomowego w formie
prezentacji multimedialnej przeprowadzi¢ prezentacje.

. Potrafi prowadzi¢ dyskusje na temat projektu dyplomowego oraz uzasadni¢
zastosowane rozwigzania.

. Potrafi zaprezentowa¢ swoje stanowisko i je broni¢ w trakcie egzaminu
dyplomowego.

N

w

I

Kierunkowe: K_WO09, K_W10, K_U01, K_U03, K_U05
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Metody weryfikacji efektow ksztatcenia:

Weryfikacja efektow ksztalcenia jest $cisle dostosowana do specyfiki poszczegdlnych
przedmiotéw i form ich realizacji. Dominujgcym sposobem, we wszystkich formach zaliczen,
jest rozwigzywanie prostych minizadan zawodowych. Ponizej przedstawiono typowe metody
stosowane przy zaliczaniu réznych form zaje¢ dydaktycznych, a szczegoélowe zasady sg
okreslone w sylabusach poszczegélnych przedmiotéw:

» Cwiczenia audytoryjne — 2+3 sprawdziany (,kolokwia”) w trakcie semestru, biezaca
kontrola wiedzy i umiejetnosci poprzez odpytywanie i rozwigzywanie zadan,
sprawdzanie prac domowych, udziat w zajeciach (zajecia obowigzkowe).

»  Laboratorium - kontrola przygotowania do zaje¢ (odpytywanie, kartkéwki), ocena
aktywnego udzialu w zajeciach i umiejetnosci wykonania C¢wiczen, ocena
sprawozdania z wykonania éwiczenia, obecno$¢ na wszystkich ¢wiczeniach (zajecia
obowigzkowe); w niektorych przypadkach np. laboratoria komputerowe, zadawane sg
prace kontrolne.

»  Projekty — ocena etapdéw posrednich w projektowaniu, ocena wykonanych projektow,
frekwencja.

» Seminaria — przygotowanie referatu na zadany temat i jego prezentacja, ocena
dyskusji seminaryjnej, aktywny udziat w zajeciach (zajecia obowigzkowe).
>  Wyktady:
o wyktad bez egzaminu — w trakcie semestru co najmniej jeden sprawdzian;
e wyktad konczacy sie egzaminem — do egzaminu dopuszczone sg osoby, ktore

majg zaliczone wszystkie pozostate sktadniki przedmiotu (¢wiczenia, laboratoria
itp.); egzamin sktada sie z czesci pisemnej lub pisemnej i ustne;.

Na kolokwium zaliczajgcym i egzaminie pisemnym weryfikowane sg efekty z zakresu
wiedzy oraz z zakresu umiejetnosci (w formie rozwigzywania mini zadan
praktycznych).

Stosowane oznaczenia:

W — wyktad, ¢ —¢wiczenia, L — laboratorium, p — projekt, s - seminarium
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6.3. Matryca pokrycia efektéw kierunkowych programu przez efekty ksztalcenia przypisane do poszczegdlnych zaje¢.

Kierunkowe
efekty
ksztatcenia

Kod modutu ksztatcenia

PO-A1

PO-A2

PO-A3

PO-A4

PO-A5

PO-A6

PO-B1

PO-B2

PO-B3

PO-C1

PO-C2

PO-C3
PO-C4
PO-C5
PO-C6
PO-C7
PO-C8
PO-C9

PO-C10

PO-C11

PO-C12

PO-C13

PO-C14

PO-C15

PO-C16

PO-C17

PO-E1

PO-E2

PO-E3

PO-E4

WIEDZA

K_W1

x

K_W2

K_W3

K_Wa

K_W5

K_W6

K_W7

K_W8

K_W9

K_W10

K_Wi1

K_W12

X | X | X| X
X
X

K_W13

K_W14

K_W15

UMIEJETNOSCI

K_U1

K_U2

x

K_U3

K_U4
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80-0d

L2-0d

90-0d

G0-0d

¥0-0Od

€0-0Od

KOMPETENCJE SPOLECZNE

¢0-0Od

T1O-Od

€9-0Od

¢49-0Od

19-Od

9Vv-Od

SV-Od

¥v-Od

€V-0Od

¢v-0Od

TVv-Od

K_U5

K_U6

K_U7

K_U8

K_U9
K_U10

K_Ul1

K_U12

K_U13

K_U1l4

K_U15
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K_U19

K_U20

K_U21

K_U22

K_KO01

K_K02

K_KO03

K_KO04

K_KO05

K_KO06
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Mozliwosci weryfikacji efektow uczenia si¢ zdobytych poza szkolnictwem wyzszym
(kursy, do$wiadczenie zawodowe, samodzielne uczenie si¢) i wlaczania ich w
osiggniete efekty ksztatcenia wlasciwe dla programu studiow.

Istnieje mozliwo$¢ walidaciji efektow uczenia sie - zdobytych poza szkolnictwem
wyzszym, ktéra bedzie odbywata sie wg zasad obowigzujgcych w uczelni, podobnie jak
na studiach pierwszego stopnia. Wymagane jest co najmniej 5 lat pracy zawodowe;.

Segmenty programu (kursy) opatrzone osobnym certyfikatem poszukiwanym na
rynku; segmenty programu zwigzane z konkretnymi kwalifikacjami zawodowymi.

Program studiéw obejmuje kompetencje z zakresu kwalifikacji zawodowych operatora
obrabiarek sterowanych numerycznie (821107) i programisty obrabiarek CNC (trwajg
prace nad standardem opisu tej kwalifikacji). Rodzaje certyfikatow i zasady ich
przyznawania moga byc¢ ustalone dopiero na etapie uruchamiania kierunku.
Wymagania dotyczace umiejetnosci porozumiewania si¢ w jezykach obcych

Zgodnie z opisem kompetencji kierunkowej K_UO04, absolwent potrafi komunikowac
sie w jezyku obcym, zgodne z wymaganiami okre$lonymi dla poziomu B1+
Europejskiego Systemu Opisu Ksztatcenia Jezykowego, z wykorzystaniem
podstawowego sfownictwa specjalistycznego.

Praktyka zawodowa
W toku studiéw przewidziane jest 16 tygodni praktyki zawodowej (80 dni roboczych).
Praktyka operatora centrow obrobkowych:

15 dni w sem. I, 30 dni w sem. lll, 15 dni w sem. IV (16 ECTS)
Praktyka programisty centréw obrébkowych: 20 dni w sem. IV (6 ECTS)

Powyzsze praktyki bedg realizowane w trybie dualnym, tzn. w tygodniu student bedzie
przebywat w zaktadzie produkcyjnym 1 do 3 dni (w zaleznosci od semestru studiow);
dopuszczalna jest realizacja czesci praktyki w sposob zblokowany np. w okresie
wakacyjnym).

Studentéw obowigzuje dzienny wymiar czasu pracy, obowigzujgcy w danym zaktadzie,
Jjednak nie dtuzej niz 8 godzin.
Celem praktyki zawodowej, ktérg student odbywa w formie quasi zatrudnienia jest
uzyskanie kompetencji szczegétowo opisanych w sylabusach.
W ramach praktyki operatora centrow obrébkowych - studenci:

a. poznajg organizacje i zasady funkcjonowaniem wydziatu produkcyjnego;

b. pogtebiajg wiedze z zakresu budowy obrabiarek, wyposazenia technologicznego
oraz ich eksploataciji;

C. pogfebiajg wiedze i umiejetnosci z zakresu obrobki ubytkowej, szczegdlnie
w zakresie doboru narzedzi i warunkéw obrobki.

d. pogfebiajg wiedze z zakresu BiHP, obowigzujgcych na wydziatach
produkcyjnych;

e. zdobywajg praktyczne umiejetnosci zwigzane z obstugg operatorskg centrow
obrobkowych, tzn. przygotowanie stanowiska do wykonania zadania
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6.8.

produkcyjnego, realizacja obrobki wg wytycznych dokumentacji technologicznej;
obstuga techniczno-organizacyjna stanowiska pracy.

f. zdobywajg praktyczne umiejetnosci zwigzane z programowaniem warsztatowym;
g. zdobywajg praktyczng umiejetnoSc pracy w zespole.

W ramach praktyki programisty centréw obrébkowych:

a. poznajg organizacje i zasady funkcjonowania komorek zaktadu pracy zwigzanych
Z projektowaniem technologicznym;

b. pogfebiajg wiedze i umiejetnosci z zakresu przygotowania dokumentacji
technologicznej, szczegdlnie w zakresie dotyczgcym operacji obrobkowych.

c. zdobywajg praktyczne umiejetnosci zwigzane programowaniem centrow
obrébkowych przy uzyciu systeméw CAD/CAM.

d. zdobywajg praktyczng umiejetnosc¢ pracy w zespole.

Praktyka operatora centrow obréobkowych moze odbywaé sie w kazdym zaktadzie
produkcyjnym wyposazonym w centra obrobkowe CNC. Praktyka programisty centrow
obrébkowych moze odbywac¢ sie w komérkach firm produkcyjnych, zajmujgcych sie
programowaniem obrabiarek CNC. Mozliwa jest realizacja praktyk w firmach na terenie
panstw Unii Europejskiej, spetniajgcych powyzsze wymagania. Praktyki moga odbywac
sie na zasadzie umowy o prace lub w formie nieodptfatnej pracy studenta na rzecz
zakfadu.

Praktyka zawodowa jest integralna cze$cig programu ksztatcenia na  kierunku
programista- operator centrow obrébkowych CNC i podlega zaliczeniu na ocene.

Praktyki sg zaliczane semestralnie, przez instytutowego opiekuna praktyk. Podstawg
zaliczenia praktyki jest:

» zas$wiadczenie z zaktadu pracy o odbyciu praktyki wraz z oceng zaktadowego
opiekuna praktyk;

» sporzgdzone przez studenta sprawozdanie z przebiegu praktyki, zawierajgce m.in.
samoocene odnosnie nabytych kompetencji; integralng czescig sprawozdania jest
dziennik praktyki zawierajgcy wykaz wykonanych prac  potwierdzonych przez
zakfadowego opiekuna praktyk.

Projekt dyplomowy
Tradycyjna praca dyplomowa jest zastgpiona przez projekt dyplomowy.

Celem projektu dyplomowego jest praktyczne wykorzystanie kompetenciji zdobytych
przez studenta w cafym okresie studiow, do rozwigzania problemu okre$lonego
w temacie pracy. Tematyka projektow dyplomowych dotyczy projektowania operacji
technologicznych na centra obrobkowe, szczegodlnie w zakresie programowania obrobki.

Projekt dyplomowy jest recenzowany i zaliczany przed komisjg powofang przez
dyrektora instytutu. Za projekt dyplomowy jest przyznawane 5 punktéw ECTS.
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6.9.

Forma i zakres egzaminu dyplomowego

Egzamin dyplomowy odbywa sie przed komisjg powotfang przez dyrektora instytutu

i skfada sie z dwoch etapow.

Pierwszy etap stanowi komisyjne zaliczenie projektu dyplomowego. Student przedstawia
projekt w formie prezentacji multimedialnej. Komisja zadaje pytania dotyczgce
zrealizowanego projektu.

Ocena za ,obrone projektu” jest wystawiana komisyjnie. Pod uwage brane s3: jakosc
wystgpienia prezentujgcego projekt, udziat dyplomanta w dyskusji na temat pracy oraz
poprawno$c udzielonych odpowiedzi.

Druga, praktyczna  cze$¢  egzaminu dotyczy operatorskiej obstugi centrum
obrobkowego. Student ma za zadanie uzbroi¢ stanowisko oraz wykonac przedmiot wg
zadanej dokumentaciji technologicznej i oprogramowania. Wykonuje takze wylosowane
zadanie z zakresu programowania warsztatowego.

Ocena wystawiana jest komisyjnie.

Absolwent uzyskuje tytut specjalisty (nazwa robocza) w zakresie programista-operator
centrow obrobkowych CNC.

6.10. Powolanie si¢ na wzorce miedzynarodowe

Projekt autorski

6.11. Zakres wspolpracy z interesariuszami przy projektowaniu programu ksztalcenia

Idea ksztatcenia na 5 poziomie, program ksztatcenia na kierunku programista-operator
centrow obrobkowych CNC - w tym zakfadane efekty ksztafcenia, byty dyskutowane
Z przedstawicielami trzech nizej wymienionych instytucji.

Wszyscy przedstawiciele firm, z ktorymi byty prowadzone rozmowy uwazajg , ze idea
utworzenia w polskim systemie szkolnictwa 5 poziomu ksztafcenia jest stuszna ale pod
warunkiem, ze dotyczy ksztatcenia zawodowego.

Uwazajg, ze na rynku pracy brak jest dobrze przygotowanej kadry o kompetencjach
zawodowych wyzszych niz technik, a nie koniecznie tak szerokich jak u absolwentéw
studiow | stopnia (np. inzynierow).

Jan Solecki - Dyrektor Fabryki Przektadni Zgbatych FLSmydth Maag Gear

W trakcie dyskusji i w pisemnej opinii podkreslit, Zze proponowany program ksztatcenia
wpisuje sie dokfadnie w ich potrzeby kadrowe.

Firma stosuje w produkcji nowoczesne centra obrobkowe, ktére wymagajg wysokich
kwalifikacji od operatoréw i programistéw, a takich pracownikéw brakuje na rynku
pracy. Jako programistow obrabiarek CNC zatrudniajg inzynieréw, jednakze ich
szerokie kompetencje nie sg w petni wykorzystywane na tych stanowiskach.
Odpowiednim do tego pracownikiem bytby absolwent 5 poziomu ksztatcenia po
kierunku programista-operator centrow obrobkowych CNC. Ponadfo uwaza, ze
proponowany system umoZliwia szybkie doksztatcanie do potrzeb zaktadu
absolwentow szkot Srednich, szczegolnie absolwentow szkoét nietechnicznych. Dodaje:
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,Dwuletni, dedykowany program ksztatcenia daje szanse na wtasciwe przygotowanie
przysztych pracownikéw do pracy programisty lub operatora i rozpoczecia pracy zawodowej na
oczekiwanym przez pracodawce poziomie. Obecnie dostepne kursy doskonalenia zawodowego
nie dajg mozliwosci przygotowania zawodowego na pozgdanym poziomie. W przypadku
koniecznosci przekwalifikowania juz pracujgcych mtodych ludzi, praktycznie nie ma
odpowiednich form ksztatcenia, pracodawcy zdani sg sami na siebie.”

Zaktad jest takze zainteresowany podjeciem wspotpracy, przy realizacji tego typu
ksztafcenia.

Krzysztof Zawadzki — Prezes Zarzagdu ZM ELTECH Sp. z o. o. (firma zajmuje sie
obrobkg elementdéw ciezkich — wirniki generatoréw, elementy elektrowni wiatrowych
itp.)

W trakcie dyskusji i w pisemnej opinii stwierdzit, ze proponowany program ksztatcenia
spetnia oczekiwania jego firmy. Ponadto podkreslit, Zze na tego typu cykl ksztatcenia
powinni by¢ przyjmowani absolwenci szkot Srednich takze bez Swiadectwa
maturalnego. Uwaza, Zze na rynku pracy jest duza populacja tego typu absolwentow,
ktérzy majg zamknietg droge do studiow, ale mogliby podnieS¢ swoje kompetencje
wtasnie ramach 5 poziomu ksztafcenia i znalez¢ swoje miejsce w nowoczesnym
przemysle nie tylko na prostych stanowiskach robotniczych.

Wojciech Mcijewicz — Prezes Stowarzyszenia Klaster Mebel Elblgg.

Uwaza, ze koncepcja ksztatcenia zawodowego w ramach 5 poziomu, szczegodlnie
w ramach proponowanego kierunku jest zgodna z potrzebami branzy produkcyjnej,
zwigzanej z meblarstwem. Daje takze mozliwo$¢ znalezienia pracy w firmach
produkcyjnych, o innym profilu produkcyjnym.

Ponadto uwaza, Ze czesto spotykani na rynku pracy absolwenci szkot nietechnicznych
nie sg w stanie podnies¢ swoich kompetencji, do wymaganego przez nich poziomu,
w ramach kurséw. Proponowany program ksztatcenia, w ramach 5 poziomu, moze to
zapewni¢. Zwtaszcza system praktyk umozliwia dobre przygotowanie studentéw do
specyficznych potrzeb firmy. Podkreslit takze, ze korzystny bytby wariant ksztatcenia
w formie  niestacjonarnej, ktory umoZliwiatby doszkalanie juz zatrudnionych
pracownikéw.

7. Krytyczne podsumowanie — problemy zwigzane z projektowaniem
| prowadzeniem studiow na S poziomie PRK

7.1. Posadowienie programu pomiedzy poziomem 4 i 6 — czy konsekwentne
w aspekcie deskryptorow i aspekcie potrzeb interesariuszy?

Studia 5 poziomu powinny peftni¢ autonomiczng funkcje w polskim systemie
SzKkolnictwa, dobrze rozrdéznialng przez pracodawcow.

Pracodawcy oczekujg od absolwenta 5 poziomu kwalifikacji wyzszych, i przede
wszystkim innych (dopasowanych do okreslonych kompetencji zawodowych), anizeli
te, ktore uzyskiwane sg podczas edukacji na 4 poziomie. Oczekiwany jest absolwent
gotowy podjg¢ prace zawodowg na okreSlonych stanowiskach. Nie mozna tego
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7.2.

O

osiggng¢ w kolejnym etapie ksztafcenia ogdlnego, nie dajgcego zadnych kwalifikacji
zawodowych.

Okres ksztatcenia na 5 poziomie, maksymalnie czterosemestralny, uniemozliwia
ksztaftcenie w szerokim zakresie. Wobec tego powinno to by¢ ksztafcenie
specjalistyczne w zakresie $cisle okreslonych kompetencji, z ewentualnym
uzupetnieniem wiedzy i umiejetnosci z wybranych obszarow - w zakresie niezbednym
do realizacji celu gtbwnego i ewentualnego kontynuowania ksztatcenia na 6 poziomie.

Zakres tematyczny i powigzanie programu ksztalcenia poziomu 5
z programem 6 poziomu:

studia 6 poziomu jako kontynuacja studiow 5 poziomu (inaczej: studia 5 stopnia
jako wstep do studiow 6 poziomu). Nazwy kierunkow na studiach 5 1 6 poziomu s3
wowczas jednakowe, a ich zakres tematyczny podobny (z uwzglednieniem réznic w
stopniu zaawansowania i gigbokos$ci wiedzy oraz stopniu zaawansowania
umiejetnosci).

Studia 5 poziomu nie powinny by¢ wstepem do studiéw 6 poziomu, co wyjasniono w
p.7.1 i 7.4. Nazwy kierunkow réwniez powinny by¢ odmienne, ze wzgledu na
koniecznos¢ precyzyjnego wskazania obszaru przygotowania zawodowego (poziom
5). Kierunek programista-operator centrow obrobkowych CNC — jest tego
przyktadem.

studia 5 poziomu obejmujace wyraznie szerszy zakres tematyczny niz studia 6
poziomu, ktore majg tu charakter bardziej specjalistyczny. Studia 5 poziomu stanowig
tu ,,baz¢” do ksztatcenia na roznych kierunkach na 6 poziomie PRK - takze na
kierunkach do$¢ odlegtych tematycznie od kierunku studiow 5 poziomu.

Studia 5 poziomu chociazby ze wzgledu na czas trwania, nie mogg obejmowac
Szerszego zakresu niz studia 6 poziomu. Zakres przyrostu kompetenciji
przedstawiono w p. 7.4.a.

Na rys. 1 przedstawiono powigzania pomiedzy poziomem 4, 5 i 6 uwzgledniajgce
rozne Sciezki ksztatcenia i uznawalno$c zdobytych wczes$niej efektow ksztafcenia.
Absolwent IV poziomu moze:

e Podjgc¢ studia | stopnia (6 poziom) - wymagane jest Swiadectwo maturalne.

e Podjg¢ nauke na 5 poziomie; w przypadku studiow na kierunku programista-
operator centrow obrobkowych CNC (POCOCNC):

o absolwenci technikow mogg ubiegacC sie o uznanie czeSci nabytych
kompetencji zawodowych, a absolwenci technikum mechanicznego
posiadajgcy kwalifikacje M19 mogg mie¢ uznane do 20 ECTS;

o absolwenci innych szkét Srednich odbywajg petny cykl ksztatcenia.

Absolwent 5 poziomu po kierunku POCOCNC moze kontynuowac ksztatcenie
w ramach 6 poziomu (wymagane Swiadectwo maturalne). W przypadku podjecia
studiéw na kierunku pokrewnym, cze$c nabytych kompetencji zawodowych moze byc¢
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uznana; na kierunku mechanika i budowa maszyn ze specjalnos$cig technologia
i eksploatacja maszyn — istnieje mozliwos$¢ uznania do 60 ECTS.

VI poziom (studia | stopnia)

IV poziom >
bz V poziom
Technikum mechaniczne 20 |POCOCNC 60

ECTS ECTS
(M19)

Inne technika

v

Rys. 1. Zaleznosci pomiedzy poziomami ksztafcenia

7.3. Problem doboru/dopasowania si¢ do deskryptoréw w przypadku, gdy studia
5 poziomu sa ,,krotkim cyklem” 6 poziomu.

Studia na 5 poziomie nie mogg w petni by¢ czescig studiow poziomu 6, gdyz
zatracityby swoj indywidualny charakter i nie spetniatyby swojej niezaleznej funkcji
w systemie szkolnictwa.

W projekcie przyjeto zatozenie, ze opracowany program dotyczy ksztafcenia
zawodowego. Skrocenie cyklu na 6 poziomie (studia techniczne o profilu
praktycznym) nie powinno przekraczac¢ 60 ECTS (2 semestrow).

7.4. Warunki rekrutacji / podjecia studiow 6 poziomu po studiach 5 poziomu
z zachowaniem:

a),,logiki” KRK, tzn. zasady, Ze przy przej$ciu na wyzszy poziom w strukturze
(ramach) kwalifikacji nastepuje ,,przyrost” kompetencji

Przy przejsciu na wyzszy poziom ksztatcenia (poziom 6, profil praktyczny) nastgpi
przede wszystkim poszerzenie wachlarza kompetencji zawodowych. Przyktadowo
absolwent tego kierunku programista-operator centrow obrobkowych CNC, jest
przygotowany m.in. do wykonywania zawodu programisty obrabiarek CNC.
W ramach obowigzkow zawodowych bedzie projektowat procesy technologiczne
w zakresie pojedynczych operacji i opracowywat programy sterujgce NC. Takie
stanowisko okresSlane byto w niektorych zaktadach jako technolog-programista.
Natomiast inzynier (absolwent 6 poziomu — kierunek mechanika i budowa maszyn)
jest przygotowywany w tym obszarze do projektowania caftego procesu
technologicznego, a wrecz procesu produkcyjnego. Dlatego zakres jego kompetencji
musi by¢ odpowiednio szerszy i pogfebiony.

Niektore z kompetencji moga by¢ na 5 poziomie osiggane w rownie wysokim stopniu

zaawansowania jak na poziomie 6, lecz w wgskim zakresie — dostosowanym do
specyfiki przygotowania zawodowego.
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b) zapewnieniem ,,otwarto$ci” studiéw 6 poziomu dla kandydatéow o roznym
charakterze kompetencji uzyskanych w wyniku ukonczenia studiow 5 poziomu
(stworzenie warunkow sprzyjajacych mobilnosci pionowej).

Zgodnie z obecnie obowigzujgcym prawem, na studia poziomu 6 moze by¢ przyjety
kazdy absolwent poziomu 4, posiadajgcy Swiadectwo maturalne i spetniajgcy kryteria
kwalifikacyjne okre$lone w regulaminach rekrutacyjnych uczelni.

Jak to ujeto p. 3.3 - ,Absolwent moze kontynuowac nauke na studiach pierwszego
stopnia. W przypadku podjecia studiow na kierunku mechanika i budowa maszyn
(i pokrewnych) o profilu praktycznym, czes$¢ uzyskanych kompetencji moze byc¢
uznana i cykl studiow moze byc skrocony’.

8. Studia 5 poziomu narzedziem do wyréwnywania szans spolecznych

Jest wiele stanowisk pracy wymagajgcych wysokich, ale stosunkowo waskich kwalifikacji
zawodowych. Na takich stanowiskach sg obecnie zatrudniani np. inzynierowie, ktorych
kompetencje nie sg w pefni wykorzystywane. Tego typu praca czesto nie spetia
aspiracji ludzi o takim poziomie wyksztatcenia. Takg funkcje zawodowg, mogliby spetnia¢
absolwenci 5 poziomu — zwfaszcza o wyksztatceniu zawodowym.

Jak wspomniano w rozdziale 2.1, pigty poziom ksztatcenia zawodowego umozliwia
stosunkowo szybkie przekwalifikowanie — w zaleznosci od potrzeb rynku pracy, a dla
absolwentow licedw ogolnoksztatcgcych zdobycia zawodu.

Wprowadzenie 5 poziomu ksztalcenia moze takze stwarza¢ szanse rozwoju
zawodowego dla sporej grupy absolwentéw szkét Srednich, ktérzy nie posiadajg
Swiadectwa maturalnego.

Majg oni zamknietg droge na studia | stopnia (6 poziom), ale mogliby znacznie podnies¢
swoje kwalifikacje w ramach ksztatcenia na 5 poziomie. Zwiekszatoby to ich szanse na
znalezienie atrakcyjnej pracy w nowoczesnym przemySle, a w przysztosci - po
uzupetnieniu matury - mieliby mozliwos¢ kontynuacji ksztatcenia.
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